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1. 54...58 HRCэ.
2. * Только для профиля и опорных поверхностей.
3. Неуказанные пред. откл. размеров по ОСТ37.001.246-82.
4. Допуск формы профиля Б-0,02 мм расположить в тело детали.
5. Биение профиля Б относительно базы А-0,02 мм.
6. Маркировать : WR-1181-7305 /005; RZU366090О "22,5х11,75";
                     номер переточки; ( Номер изменения ).
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1. 54...58 HRC.
2. * Only for profile and supporing surfaces.
3. To allow the profile shape B-0.02 mm to be placed in the body of the part.
4. Beating profile B relative to the base A-0.02 mm.
5. Mark: WR-1181-7305/005; RZU366090О "22,5х11,75"; regrind number.
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